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Заточной станок для зубчатых куттерных ножей СЗКЗ-03СП

Категория: ЗАТОЧНЫЕ СТАНКИ ДЛЯ КУТТЕРА



Заточной станок для куттерных ножей СЗК-04УС с охлаждением СОЖ

Заточной станок для куттерных ножей с системой охлаждения СОЖ для заточки и полировки ножей любых типов, для куттеров от 20 до
750л., как отечественного, так и импортного производства.

Категории: ЗАТОЧНЫЕ СТАНКИ, ЗАТОЧНЫЕ СТАНКИ ДЛЯ КУТТЕРА

Заточной станок для куттерных ножей в комплектации с Системой охлаждения
смазочно-охлаждающей жидкостью СОЖ для бережной заточки.  Исключаются
перегревы стали и прижоги в зоне шлифования, смываются частицы металла и
изношенного абразива. Ванночка с помпой удобно расположена под станком.

Заточной станок обеспечивает правильную заточку режущей кромки куттерного
ножа, что влияет на качество и степень измельчения фарша, температуру
нагрева фарша, продолжительность куттерования, длительность эксплуатации,

как ножевой головки, так и самого куттера.

На станке производится  заточка и полировка режущей кромки куттерных ножей
любых типов (серп, парус, грань(хордовый)), для куттеров от 20 до 750л., как
отечественного, так и импортного производства. Преимуществами данного станка
является соблюдение им 2-х геометрических размеров: угла заточки и профиля
режущей кромки ножа. Доступные расходные материалы, российского
производства, простота использования.  Для обеспечения точечного контакта
ножа со шлифовальным кругом, копир (точно повторяющий линию лезвия ножа)
упирается в площадку, расположенную под углом к оси шлифовального круга, таким
образом обеспечивается плоскостная заточка куттерных ножей разных толщин (2-7
мм).



угол наклона площадки СЗК-04У

точка заточки, куттерный нож поднят

Для соблюдения углов заточки и отточки (27 и 14 
градусов соответственно), площадка опирается на 
упоры-шаблоны соответствующие этим углам.
Для точного соблюдения линии лезвия (профиля 
режущей кромки), куттерный нож устанавливается 
на копир, в точности повторяющий линию лезвия. 
Копир изготавливается индивидуально для 
каждого вида и типа куттерного ножа. Один вид 
копира входит в стоимость станка.

точка заточки, куттерный нож опущен



Выставление угла заточки куттерного ножа. 

Упоры-шаблоны 14-27-градусов Копир куттерного 

ножа грань

Технические характеристики
Линейная скорость абразивной ленты 15 м/с

Частота вращения войлочного круга 1320 об/мин

Мощность привода 0,37 кВт

Напряжение 380 В

Углы заточки ножей 14 и 27 градусов

Габаритные размеры (базовая комплектация с
поддоном) д.ш.в.

440 / 580 / 400 мм

Габаритные размеры с СОЖ (ваннойчкой)

д.ш.в.
600 / 580 / 445 мм

Масса 45 кг

Дополнительная комплектация
П Специальный стол, в котором удобно расположены шкаф управления, система
оборота СОЖ, ящик для затачиваемых деталей и ЗИПа станка.
Габаритные размеры станка СЗК-04УСП со столом: 1070 х 460 х 1360 мм
Масса станка со столом 64 кг



Заточной станок для куттерных ножей в полной комплектация с системой СОЖ и
столом СЗК-04УСП

Система охлаждения СОЖ удобно расположена в столе заточного станка для
куттерных ножей СЗК-04СП



Электрошкаф в боковой части стола заточного станка для куттерных ножей СЗК-04У

Ящик для расходных материалов в столе заточного станка для куттерных ножей
СЗК-04УСП



Заточной станок для куттерных ножей СЗК-04У

Заточной станок для куттерных ножей для заточки и полировки ножей любых типов, для куттеров от 20 до 750л., как отечественного, так и
импортного производства.

Заточной станок для куттерных ножей обеспечивает правильную заточку
режущей кромки куттерного ножа, влияет на качество и степень измельчения
фарша, температуру нагрева фарша, продолжительность куттерования,

длительность эксплуатации, как ножевой головки, так и самого куттера.

На станке производится заточка и полировка режущей кромки куттерных ножей
любых типов, для куттеров от 20 до 750л., как отечественного, так и импортного
производства.
Преимуществами данного станка является соблюдение им 2-х геометрических
размеров: угла заточки и профиля режущей кромки ножа, а также простота
использования.
Для обеспечения точечного контакта ножа со шлифовальным кругом, копир (точно
повторяющий линию лезвия ножа) упирается в площадку, расположенную под углом к
оси шлифовального круга, таким образом обеспечивается плоскостная заточка
куттерных ножей разных толщин (2-7 мм).



угол наклона площадки СЗК-04У

точка заточки, куттерный нож поднят

Для соблюдения углов заточки и 
отточки (27 и 14 градусов 
соответственно), площадка 
опирается на упоры-шаблоны 
соответствующие этим углам.
Для точного соблюдения линии 
лезвия (профиля режущей кромки), 
куттерный нож устанавливается на 
копир, в точности повторяющий 
линию лезвия. Копир 
изготавливается индивидуально для 
каждого вида и типа куттерного ножа. 
Один вид копира входит в стоимость 
станка.



Выставление угла заточки куттерного ножа.

Упоры-шаблоны 14-27-градусов

Копир куттерного ножа грань

Базовая комплектация без системы охлаждения СОЖ и специального
стола. Подвод охлаждающей жидкости или воды Вы можете осуществить
самостоятельно, присоединив подающий и выводящий шланги к станку. Для этого на
станке установлены патрубки. Для сбора охлаждающей жидкости станок установлен
на поддон.

Технические характеристики

Линейная скорость абразивной ленты 15 м/с

Частота вращения войлочного круга 1320 об/мин

Мощность привода 0,37 кВт

Напряжение 380 В

Углы заточки ножей 14 и 27 градусов

Габаритные размеры (базовая комплектация с
поддоном) д.ш.в.

440 / 580 / 400 мм

Масса 35 кг

Дополнительная комплектация
С Систему охлаждения смазочно-охлаждающей жидкостью СОЖ для бережной
заточки.  Исключаются перегревы стали и прижоги в зоне шлифования, смываются
частицы металла и изношенного абразива.



Заточной станок для куттерных ножей СЗК-04УС с системой оборота охлаждающей
жидкости

Заточной станок для куттерных ножей СЗК-04УС с системой СОЖ, копир грань

ПОДРОБНЕЕ О СТАНКЕ С СИСТЕМОЙ ОХЛАЖДЕНИЯ СОЖ (БЕЗ
СПЕЦИАЛЬНОГО СТОЛА)

П Специальный стол, в котором удобно расположены шкаф управления, система
оборота СОЖ, ящик для затачиваемых деталей и ЗИПа станка. Габаритные размеры
станка СЗК-04УСП со столом: 1070 х 460 х 1360 мм. Масса станка со столом 64 кг



Заточной станок для куттерных ножей в полной комплектация с системой СОЖ и
столом СЗК-04УСП

Система охлаждения СОЖ удобно расположена в столе заточного станка для
куттерных ножей СЗК-04СП



Электрошкаф в боковой части стола заточного станка для куттерных ножей СЗК-04У

Ящик для расходных материалов в столе заточного станка для куттерных ножей
СЗК-04УСП



Заточной станок для куттерных ножей СЗК-04УСП (полная комплектация)

Заточной станок для куттерных ножей СЗК-04УСП (полная комплектация с системой охлаждения СОЖ и специальным столом) для
заточки и полировки ножей любых типов, для куттеров от 20 до 750л., как отечественного, так и импортного производства.

Заточной станок для куттерных ножей СЗК-04УСП в максимально полной
комплектации с системой оборота охлаждающей жидкости СОЖ и специальным
столом.

В столе удобно располагается ванночка для СОЖ, электрошкаф и ящик для
расходных материалов.

Правильная заточка режущей кромки куттерного ножа влияет на качество и
степень измельчения фарша, температуру нагрева фарша, продолжительность
куттерования, длительность эксплуатации, как ножевой головки, так и самого
куттера.

Станок обеспечивает заточку и полировку режущей кромки куттерных ножей любых
типов: грань (хордовый), серп, парус, для куттеров от 20 до 750л., как отечественного,
так и импортного производства.
Преимуществами данного станка является соблюдение им 2-х геометрических
размеров: угла заточки и профиля режущей кромки ножа, а также простота
использования.
Для обеспечения точечного контакта ножа со шлифовальным кругом, копир (точно
повторяющий линию лезвия ножа) упирается в площадку, расположенную под углом к
оси шлифовального круга, таким образом обеспечивается плоскостная заточка
куттерных ножей разных толщин (2-7 мм).



угол наклона площадки СЗК-04У

точка заточки, куттерный нож поднят



точка заточки, куттерный нож опущен

Для соблюдения углов заточки и 
отточки (27 и 14 градусов 
соответственно), площадка 
опирается на упоры-шаблоны 
соответствующие этим углам.
Для точного соблюдения линии 
лезвия (профиля режущей кромки), 
куттерный нож устанавливается на 
копир, в точности повторяющий 
линию лезвия. Копир 
изготавливается индивидуально для 
каждого вида и типа куттерного 
ножа. Один вид копира входит в 
стоимость станка.

Выставление угла заточки куттерного 

ножа. Упоры-шаблоны 14-27-градусов

Копир куттерного ножа грань

Технические характеристики
Линейная скорость абразивной ленты 15 м/с

Частота вращения войлочного круга 1320 об/мин

Мощность привода 0,37 кВт

Напряжение 380 В

Углы заточки ножей 14 и 27 градусов

Габаритные размеры д.ш.в. 1070 / 460 / 1360 мм

Масса 64 кг



Заточной станок для куттерных зубчатых ножей СЗКЗ-03

Заточной станок для куттерных ножей предназначен для заточки зубчатых куттерных ножей для куттеров всех марок отечественного и
импортного производства, используемых в технологии приготовления эмульсии из сырой свиной шкуры, а также для заточки обычных
куттерных ножей.

Кроме того, при помощи специальных приспособлений на станке осуществляется
профилирование и правка абразивных кругов алмазным карандашом по радиусу и на
заданный угол, а также полирование куттерных ножей на войлочном круге.
Станок является эксклюзивной разработкой компании и защищён патентным
свидетельством.
Базовая комплектация без системы охлаждения СОЖ и специального стола.

Дополнительная комплектация

Систему охлаждения смазочно-охлаждающей жидкостью СОЖ для бережной зат
Исключаются перегревы стали и прижоги в зоне шлифования, смываются частиц
металла и изношенного абразива.
(в комплектации без специального стола Ванночку СОЖ необходимо самостояте
расположить ниже станка).
Специальный стол, в котором удобно расположены шкаф управления, система
оборота СОЖ, ящик для затачиваемых деталей и ЗИПа станка.

Технические характеристики

Напряжение 220 / 380 В

Мощность привода 0,37 кВт

Толщина ножа 3-6 мм

Углы заточки режущей кромки ножей 14,27 град

Габаритные размеры 600х580х420 мм

Масса 45 кг
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